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@ Schtauch, insbesondere Betankungsschiauch. 

@ Betankungsschlauche auf Flugfeldern und anderen of- 
fenen Verkehrsstatten sind in hohem MaBe der Gefahr des 
Oberroiltwerdens durch Schwerfahrzeuge mlt den daraus 
folgenden Beschadigungen ausgesetzt. ErfindungsgemaB 
werden sie wenigstens in den gefahrdeten Berefchen mit 
haftend aufgebrachten Manschetten aus Kunststoffolie oder 
anderen biegsamen Stoffen mit eingelagerten lichtreflektie- 
renden Teilchen versehen. Die Erf indung schafft damit eine 
besonders im Dunkeln auffailende optische Markierung, die 
ein rechtzeitiges Ausweichen vor einem unbeabsichtigten 
Oberrolien der Schl&uche ermdglicht 
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Schlauch, insbesondere Betankungsschlauch 

Die Neuerung bezieht sich auf aus Gummi Oder gummiahnlichem Kunststoff 
mit in ihre Wandung eingebetteten Verstarkungen hergestellte Schiau- 
che, insbesondere Betankungsschiauche. 

In See- oder Lufthafen und anderen offenen Yerkehrsstatten werden zum 
5 Betanken der abzufertigenden Fahrzeuge Schlauchleitungen in groBeren 
Langen benatigt. Urn den besonderen Anforderungen des Betankungsbetrie- 
bes rait dem FSrdern grofler Treibstoffmengen unter hohen Drucken und 
der stets gegebenen MQglichkeit von Unterdruckeinwirkungen zu genugen, 
sind die Schiauche ublicherweise mit in meistens mehreren Schichten 

10 vorgesehenen textilen oder auch metallischen Verstarkungseinlagen und 
gegebenenfalls noch zusStzlichen Massivdraht-Stutzwendeln ausgebildet. 
Eine unvermeidliche Nebenwirkung der Verstarkungseinlagen ist, daB sie 
die Schiauche rohrartig versteifen, woraus wiederura die Gefahr ent- 
steht, daB Srtliche Druckeinwirkungen von auBen zu bleibenden Verfor- 

15 mungen oder BrQchen der Einlageelemente fGhren. Solchen schwerwiegen- 
den Druckeinwirkungen sind die Schiauche im Gebrauch aber inimer be- 
sonders durch Oberrollende Fahrzeuge wie beispielsweise Gabelstapler, 
Transport- und andere Versorgungsfahrzeuge ausgesetzt. Diese Gefahr 
ist auch nicht durch grundsatzliche, strikte Oberrollverbote auszu- 

20 schalten, weil die Schiauche etwa im Nachtbetrieb oder auch schon nur 
im Halbschatten von den durch andere Vorgange in Anspruch genorranenen 
^ahrzeugfuhrern oft nicht rechtzeitig oder Qberhaupt nicht ausgemacht 
werden kSnnen, 



c . c 



- 2 - 



Q'126306 



Der Neuerung liegt demgemaB elne unter alien Umstanden ins Auge fal- 
lcnde, trotzdem aber vergleichsweise einfach ohne wesentliche Verteu- 
erung herzustellende optische Kennzeichnung insbesondere von Betan- 
kungsschlauchen als Aufgabe zugrunde. Zum LOsen dieser Aufgabe sind 
5 die Schlauche der eingangs gesch i 1 derten Gattung mit in gegenseitlgen 
Abstanden Qber ihre LSnge verteilten und haftend mit den Schlauch- 
aufienmantel verbundenen, den Schlauchunfang jewel Is zuraindest nahezu 
rirgartig umspannenden BSndern oder Streifen aus einem biegsamen Stoff 
mit eingelagerten lichtreflektierenden Stoffen oder Teilchen versehen. 

10 ZweckmaBig sind die Bander oder Streifen aus einer Kunststof f ol ie rait 
in regelloser Verteilung eingelagerten Mikroglaste lichen hergestellt. 
Wenn sie mit dem Vulkanisieren bzw. Polymerisieren des Schlauches 
selbst an dessen Oberfiache an- oder in diese elngeforrat sind, ent- 
failt einmal ein zusatzlicher Herstellungsgang, und zum anderen 

15 bleibt das glattwandige AuBere der Schlauche ohne, wenn auch nur ge- 
ringfugig vorstehende umlaufende Kanten erhalten. 

Die neuerung sgemaBe lichtref lektierende Bandagierung verschafft den 
Schiauchen in Shnlicher Ueise wie etwa die bekannten Gebots- und Ver- 
botsschilder an VerkehrsstraBen eine unbedingt und unter alien Umstan- 

20 den schon auf grdBere Entfernung ins Auge fallende Markierung. Der 
Yerlauf einer Schlauchleitung auf der Fahrbahn wird daher auf jeden 
Fall unubersehbar deutlich gemacht, ohne daB es dazu der Aufstellung 
von Hinweis- und Achtungsschildern, Sperrvorrichtungen oder anderer 
MaBnahmen bedarf . Auf den Gebrauch der Schlauche wirkt sich die An- 

25 brlngung solcher Bander oder Streifen in keiner Weise erschwerend 
aus; denn ihr Biegeverhalten bleibt davon unberuhrt, und die enge 
stoff schlOssige Yerbindung der dOnnen Bandagierung an dem Schlauch- 
auBenmantel vermeidet jede das Nachziehen der Schlauche aber unebenes 
6eignde maglicherweise hindemde oder erschwerende Oberfiachenerhebun- 

30 gen. Da die Bander oder Streifen in der vorgesehenen Anordnung als 
letzter Schritt der Qblichen Konfektionierungsarbeiten auf die 
Schlauchrohlinge aufgebracht werden kdnnen, urn mit dem abschlie&enden 
Vernetzungsvorgang In haftende Bindung mit dem elastomeren Schlauch- 
verkstoff gebracht zu werden, sind im Gebrauch der Schlauche keine 

35 zusstzl ichen MaBnahmen zum Markieren auf zuwenden. 
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Wenn es auch beispielsweise aus der Ssterreichischen Patentschrift 
239 647 bekannt ist, biegsame Schlauche durch Zumischen lumineszenter 
Farbstoffe zu dern elastomeren AufJenmantelmaterial nachtleuchtend zu 
gestalten, verbietet sich eine allgemeine Anwendung dieser Ma3nahmen 
5 allein schon aus PreisgrQnden. Als weitere Nachteile fallen dazu Er- 
schwemisse in der Herstellung solcher Schlauche und Beeintrachtigun- 
gen in der Mischungsquaiitat ins Gewicht, Die neuerungsgemSBen Schlau- 
che zeichnen sich demgegenQber durch wirtschaftliche Her stel lung smog- 
lichkeit und unverminderte GebrauchstQchtigkeit aus. 

10 Zum Verdeutlichen des Neuerungsgedankens ist ein TeilstQck eines Flug- 
zeug-Betankungsschlauches als Ausfuhrungsbeispiel in der Zeichnung in 
perspektivischer Ansicht schematisch dargestellt. 

Der gezeichnete Schlauch ist in an sich bekannter Weise mit einer In- 
nenseele 1 aus einer treibstoffbestandigen Kautschukmischung, einem 

15 AuBenmantel 2 aus einer abriebfesten Kautschukmischung und zwei texti- 
len Verstarkungseinlagen 3 sowie einer zwischen diesen eingebetteten 
Stahldraht-StQtzwendel 4 aufgebaut. Ober seine LSnge verteilt Oder 
wahlweise auch nur in seinem besonders gefShrdeten mittleren LSngenab- 
schnitt sind in gegenseitigen Abstanden Bander oder Streifen 5 um den 

20 Schlauchunfang herum als Markierungsmanschetten zu nahezu geschlosse- 
nen Ringen angebracht. Die BSnder sind aus einer mit eingelagerten 
Mikroglasteilchen hergestellten Kunststoffolie, beispielsweise Poly- 
vi^ylchlorid oder einem anderen Thennoplasten, geschnitten und in 
stoffschlQssiger Verbindung haftend mit dem Kautschuk des Schlauch- 

25 auSenraantels 2 verbunden. 
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AnsprOche: 



1. Aus Gunmi Oder gunaniahnlichem Kunststoff mit in seine Wandung ein- 
gebetteten VerstSrkungen hergestellter Schlauch, insbesondere Be- 
tankungsschlaucfc, gekennzeichnet durch in gegenseitigen Abstanden 
Qber seine LSnge verteilte und haftend mit dem SchlauchauSentnantel 

5 (2) verbundane, den Schlauchumfang jeweils zumindest nahezu ring- 

artig umspannende Bander Oder Streifen (5) aus einem biegsarnen 
Stoff mit eingelagerten lichtref lektierenden Stoffen oder Teiichen. 

2. Schlauch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Bander 
oder Streifen (5) aus einer Kunststoffolie mit in regel loser Yer- 

10 teilung eingelagerten Mikroglasteilchen hergestellt sind. 

3. Schlauch nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Breite der BSnder oder Streifen (5) in einer mindestens dem 
Sch 1 auchdurchmesser entsprechenden GrQftenordnung bemessen ist. 

* 

4. Schlauch nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
15 die Bander oder Streifen (5) mit dem Vulkanisieren bzw. Polymeri- 

sieren des Schlauches an dessen OberflSche an- oder in diese ein- 
geformt sind. 



Hannover, den 19. April 1983 
83-2 G/Su SO/Lo 
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